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héher und wird je nach der Grofle bis zu 40000 Um-
drehungen in der Minute gesteigert. Dies ist nur dadurch
moglich, dafi die Trommel an einer biegsamen Welle
héngt, wodurch die Beanspruchung der Lager und der
Kraftverbrauch sehr gering werden. Die sehr einfache
Konstruktion ist auch fiir die Reinigung von Vorteil.

Wihrend die zuerst genannten Zentrifugen die Lack-
zufilhrung von oben haben, wird bei der Sharpels-
Maschine die triibe Fliissigkeit von unten eingefiihit.
Die Trommel setzt sich von unten her allmihlich zu.

Infolge der raschen Umdrehung ist die Abnutzung
der Fiihrungsringe, die sich am unteren Ende der
Trommel befinden, verhaltnism&fig grol. Dadurch
treten Undichtigkeiten und Materialverlust ein, und zwar
besonders bei sehr diinnfliissigen Substanzen.

Die bisher beschriebenen Zentrifugen liefern in den
meisten Fillen ein befriedigendes Resultat, besonders,
wenn bei einer hohen Temperatur gearbeitet wird, und
die Menge der kolloidalen Triibungen nicht zu grof} ist,
und wenn nicht auf vollkommene Schleierfreiheit Wert
gelegt wird. Sehr viele Lacke werden ja nicht als durch-
sichtige Lacke verbraucht, sondern in Mischung mit
Pigmenten als sogenannte Farblacke. In sehr vielen
Fillen stort auch ein schwacher Schleier in keiner Weise,
denn in diinner Schicht ist er nicht zu erkennen und be-
einirdchtgt vor allem auch den Glanz nicht. Er ist aber
ein Schonheitsfehler und wird mit oder ohne Recht, das
soll hier nicht entschieden werden, als Kriterium fiir die
Giite angesehen. Gut abgelagerte Lacke sind eben
schleierfrei.

Die Entfernung des Schleiers durch nachtrigliches
Filtrieren ist umstdndlich. Man hat deshalb versucht,
Filter und Zentrifuge zu verbinden. Die seiner Zeit von
de Laval konstruierte Maschine hat sich aber an-
scheinend nicht bew#hrt, dagegen sollen die Erfolge it
der Unionzentrifuge sehr giinstig sein, soweit es sich in
der verhiltnisméflig kurzen Zeit, seit sie auf dem Markt
ist, beurteilen lafit.

Diese Unionzentrifuge hat eine Trommel mit einem
Mantel aus Filtertuch. Die Fiihrung der Fliissigkeit ge-
schieht in der Weise, dafi sie von aufien nach innen das
Filtertuch durchlauft. Dadurch tritt das Verschmuizen
spiter ein und groflere Partikel 16sen sich ab.

In dem oberen Ring befindet sich auflerdem noch
eine Einlage aus Filtermasse.

Als Vorzug der Union-Filter-Zentrifuge wird auch
noch angegeben, dafl sie sich zur Filtration von kalten
Lacken und Olen eignet.

Fiir verschiedene Verwendungszwecke ist es not-
wendig, daf} die Maschinen unter Luftabschluf3, in man-
chen Fillen auch unter Druck, und in anderen Fillen 1m
Vakuum arbeiten. Es handelt sich ja vielfach um leicht
fliichtige und leicht entziindliche Fliissigkeiten, wenn sie
auch hiufig nur als Verdiinnungsmittel in Betracht kom-
men. Das Arbeiten unter Druck ist auch wichtig fiir die
Benzinreinigung. Die Betriebe haben sehr héufig Einrich-
tungen von Martini und Hiinecke, bei denen ein
geringer Uberdruck angewandt wird. Das Arbeiten im
Vakuum ist besonders wichtig flir die Reinigung der
Transformatorenéle. Einrichtungen dafiir, aut die an
anderer Stelle ndher eingegangen werden soll, haben die
Union, die Bergedorfer Eisenwerke A.-G., die Firma
Kiihnél u. a. geschaffen.

Wir sehen jedenfalls, dal die Zentrifugen fiir die
Reinigung von Olen bereits vielseitige Verwendung fin-
den. lhre einfache Bedienung, der geringe Platzbedarf,
die hohe Leistungsfihigkeit und die Wirtschaftlichkeit
sind grofie Vorziige.

In den letzten beiden Jahren haben sich auch ver-
schiedene Neuerungen ergeben, und zweifellos werden
noch andere folgen, so daffi man in absehbarer Zeit die
Filterpressen noch fiir viele weitere Zwecke vorteilhaft
durch Zentrifugen ersetzen wird. [A. 175.]

Uber einen selbst zu wickelnden, schnell
auswechselbaren, elektrischen
Tiegel-Widerstandsofen.

Von A. SIMON und G. MULLER.
Laboratorium f. anorg. Chemie u. anorg. chem. Technologie der
Techn. Hochschule Stuttgart u. Berliner Staatliche Porzellan-
manufaktur. Vorgetragen von A. Sim oun, Stuttgart, auf der
Hauptversammlung des Vereins deutscher Chemiker in Kiel.
. (Eingeg. 18. Juni 1926.)

Bei den Arkeiten von A. Siinon iiber Oxydhydrate
und Oxyde, wo es sich darum handelte, evakuierte Glas-,
Quarz- bzw. Porzellangefdfie im Temperaturintervall von
100—1300° zu heizen, hat sich der Obige schon seit einer
Reihe von Jahren selbsthergestellter, elektrischer Wider-
standséfen bedient. Zuerst waren es Pukallsche Zellen,
dann Tiegel aus Marquardtscher Masse, in die mittels
Metallsige Gewinde eingeschnitten wurde, und die in
diesem Gewinde mit Konstantan- oder Platin- und spiiter
Nichromdraht als Heizdraht bewickelt wurden. Die
Bodenheizung geschah mittels einer auf Asbestpappe aut-
gezogenen Spirale. Als #uflere Isolierung diente ge-
gliihte Kieselgur und als Mantel Konserven- oder son-
stige Blechbiichsen.

Wihrend die Pukallsche Zelle bei hohen Tempera-
turen so stark schrumpfte, daf} sich der darauf gewickelte
Heizdraht zusammenschob und dann durchbrannte, teilten
die Ofen mit Heizkérper aus Marquardtscher Masse die
Nachteile der iiblichen, elektrischen Widerstandsofen, daf3
oberhalb 1050 ° die Marquardische Masse so leitend wird,
dafl Elektrolyse einsetzt und deren Produkte durch Reak-
tion mit dem Heizdraht sehr bald zu dessen Zersetzuug
fiihren.

Das Dringen vieler Fachgenossen, die die Ofen
sahen, dieselben weiter auszubauen und sie einem
weiteren Kreis zuginglich zu machen, zeigte, daf} ein
grofles Bediirfnis nach einem billigen, leicht selbstaus-
wechselbaren und zu reparierenden Heizofen bestand,
und so wandte sich denn der erstere von uns an die
Staatliche Porzellanmanufaktur, um von ihr einen gleich
zum Bewickeln fertigen Heizkérper mit Gewinde und
Bodenraum fiir die Spirale herstellen zu lassen.

In Gemeinschaft mit Dipl.-Ing. Miiller von der
Staatlichen Porzellanmanufaktur wurde nun ein Ofen kon-
struiert, der diese Vorbedingungen erfiillte und dessen
Heizkorpermasse bis 1300 ° nicht merkbar leitend wird.

Dieser Ofen besteht aus drei Hauptteilen, niimlich
dem eigentlichen Heizkérper, dem Heizkérperfuf3i und
dem Schamottemantel.

Bei der gewdhnlichen Ausfithrung, d. h. fiir Tempe-
raturen bis 1300 °, wird der Heizkorper aus einem Spezial-
hartporzellan ausgefiihrt. Das hat erstens den Vorteil,
daf3 Porzellan bei dieser Temperatur nicht durch Strom-
leitung zu Stérungen Anlafl gibt, und gestattet zweitens
auch, die Wandungen des Heizkorpers so diinn auszufiili-
ren, daf} ein schneller Wiarmeaustausch vom Heizdralit
zuin Innenraum des Heizkorpers und eine fast vollkommene
Wirmeausnutzung gewihrleistet wird. Wie gering der
Wiarmeabfall vom Heizdraht bis zum Heizraum ist, erhellt
daraus, daB z. B. bei einer Heizraumtemperatur ven
1100 ° innen, der Draht auflen nur 20 ¢ heifler war. Fir
Temperaturen oberhalb 1300 ° also bei Bewicklung wmit
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Platin-, Wolfram- oder Molybdéndraht wird der Heizkdrper
auch aus D,,- und D,-Masse mit einem Schmelzpunkt von
etwa 1900° hergestellt. (Praktische Erfahrungen iiber
Verwendung der Ofen fiir Temperaturen oberhalb 1300°
liegen bis jetzt nicht vor.)

Im einzelnen hat nun der Heizkérper, wie Fig. 1 zeigt?),
Tiegelform.

nahme einer Drahtspirale versehen. Die letztere ist nichts
anderes als ein ins Innere des Ofens verlegter Vorschaltwider-
stand, dessen Wirmeenergie so ebenfalls zur Ofenheizung aus-
genutzt wird. Diese Zusatzspirale hat den Zweck, den kurz
geschlossenen Ofen auf zwei Temperaturen einstellen zu kénnen
und ist, wie die spiter zu besprechende Schaltskizze zeigt, in
zwei Teile unterteilt. Die Drahte, sowohl des eigentlichen

Heizkdrpers, als auch die der Zusatzspirale werden nun zu drei
in zwei Fiilen des Schamottemantels befestigten Klemmen

Fig. 1.

Aus fabrikatorischen Griinden ist sein ganzer #uferer
Mantel an Stelle des Gewindes mit parallelen Rillen versehen,
die durch eine, die leizteren senkrecht schneidende Strafle
unterbrochen werden und beim Bewickeln ein bequemes Uber-
gehen von einer zur anderen Rille gestatten. Die parallelen
Einschnitte sind so tief, dafl ein Heraustreten des Drahtes
infolge Ausdehnung beim Heizen ausgeschlossen ist. In Hohe
der letzten Windung trigt der Heizkdrper eine doppelt durch-
bohrte Nase n, die zur Festlegung des Drahtes dient.

An den Boden des Tiegels (Fig. 2) ist ein zylindrischer
Mantel angesetzt, der im Verein mit zwei auflen auf den Heiz-
korperboden aufgesetzten, halbkreisfsrmig gekriimmten Stegen
zur seitlichen Festlegung der Spirale fiir die Bodenbeheizung
bestimmt ist. Dieser Mantel hat zwei kleine Durchbohrungen
fir Zu- und Abfithrung des Heizdrahtes. Um ein Heraustreten
der Spirale nach unten beim Heizen (durch Ausdehnung des
Drahtes) zu verhindern und zu gleicher Zeit zur Wirmeisolation
wird die Bodenspirale von unten her durch das Plittchen a
festgelegt. Zu diesem Zweck hat der zylindrische Mantel zwei
gegeniiberliegende Wulste 1 und 2, die eine Pléattchendicke
oberhalb der Spirale enden. Das Plittchen a selbst hat zwei auf
diese Wulste passende Aussparungen, die beim Einsetzen als
Fiithrung dienen. Durch Drehen des Plittchens nach dem Ein-
setzen um 90° wirken die Wulste als Bajonettverschluff und
legen das Plittchen und damit die Spirale fest.

Von der in Fig. 1 mit n bezeichneten Nase fiihrt der
Draht, durch ein Réhrehen isoliert, in den zweiten Haupt-
teil des Ofens, den in Fig. 1 mit H bezeichneten Heiz-
korperfufl.

Wie Fig. 3 zeigt, ist der Heizkdrperfufi ein zylindrischer
Schamotteklotz, der oben eine Aussparung zur Aufnahme des
eigentlichen Heizkdrpers besitzt. Zwei ihn von oben nach unten
ganz durchlaufende kleine Durchbohrungen — davon eine in
der Aussparung — dienen zur Weiterfithrung der beiden Draht-
enden von Bodenspirale und Nase des Heizkorpers zu den
AnschlufSiklemmen. Aufler diesen Durchbohrungen ist der
Ful aber noch mit grifleren, horizontalen Kandlen zur Auf-

1) Die Nase n ist beim endgiiltigen Modell um 90°
gedreht in Hohe der letzten Rille angebracht, wodurch die
in Fig. 1 fehlerhafte Wicklung wegfillt.

Fig. 2.

gefiihrt, die als Stecker ausgebildet zur Zu- und Ableitung des
Stromes dienen.

Der dritte Hauptteil des Ofens, der Schamottemantel,
besteht auch wieder, wie Fig. 4 zeigt, aus drei Teilen,
dem eigentlichen Mantelkérper M mit Fiifen und Klemmen,
dem Abschlufiring R und dem #uBeren, mit Pyrometer-
loch versehenen Deckel V. Der kleinere, ebenfalls mit
Pyrometerloch versehene Deckel J, dient zum Bedecken

Fig. 3.

des inneren Heizkdrpers. Zu beiden Deckeln sind
Stopfen gefertigt, die, wenn keine Temperaturmessung
erfolgt, den Ofen véllig abzuschlieflen gestatten.

Der Schamottemantel hat unten eine Aussparung, in
die der Heizkorperfu3 hineinpafit, der ja seinerseits den
eigentlichen Heizkorper iridgt. Der freie Raum zwischen
Heizkérper und Schamottemantel wird mit gebranntem
Kaolin ausgestampit, oberhalb der Drahtbewicklung mit
einer Schicht Asbestfasern bedeckt und mit dem Ab-
schlufiring R abgeschlossen. Siehe Fig. 5.

Die Schaltung des Ofens ist aus der folgenden Schalt-
skizze, Fig. 6, zu ersehen. Zur Einstellung der niederen Tempe-
ratur stépselt man Klemme 1 und 2. Der Strom f{liefit dann
sowohl durch den Heizkérper als auch durch beide Boden-
spiralen. Stipselt man dagegen 1 und 38, so wird die Spirale W
ausgeschaltet und hdhere Temperatur erreicht. Die Montierung
des Ofens ist Zuflerst einfach und schnell durchfithrbar. Zuerst
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wird die Zusatzspirale in den Heizkdrperfuf3 eingezogen. Die
Bewicklung des Heizkdérpers beginnt man mit der Boden-
gpirale, die man durch Aufwickeln auf eine diinne Metall-
stange erhidlt. Das freie Ende der Spirale, welches so lang sein
mufl, dafl es durch den HeizkérperfuBl bis zu den Anschluf-
klemmen gefithrt werden kann, wird durch die Mantelansatz-
durchbohrung D (Fig. 2) gesteckt, nun die Spirale in den Heiz-
korperboden eingesetzt und mittels Plittchen a festgelegt. Der
von der Spirale bei B austretende Draht wird jetzt zur Bewick-

kaum auftreten. So ergaben z. B. Temperaturmessungen
bei 1050 ° bei aufgelegtem Deckel, aber nicht weiter ab-
geschirmtem Pyrometerloch am Boden und in der Mitte
des Heizkorpers gleiche und oben um etwa 5°¢ niedere
Temperatur.

Da im Stuttgarter Laboratorium stets zwei und mehr
Ofen gebraucht werden, so schalten wir dort immer zwei

Fig. 4.

lung des Heizkorpers in den Rillen benutzt, an der Nase n
fesigelegt und von da aus durch den Heizkérperfuf3 gefiihrt
(siehe Fig. 1), durch dessen zweite Durchbohrung auch das
freie Ende der Bodenspirale gezogen wird. Der damit in den
Heizkérperfufl montierte Heizkérper wird nun samt Fuf in
den Schamottemantel eingesetzt. Die unten durch den Heiz-
korperfuff austretenden Drihte sowohl des eigentlichen Heiz-
korpers als auch der Zusatzspirale werden entsprechend der
obigen Schaltskizze an die drei Klemmen des Schamottemantels
angeschlossen. Wie schon oben erwidhnt, wird jetzt der freie
Raum zwischen Heizkérper und Schamottemantel mit ge-
branntem Kaolin ausgestampft, mit einer Schicht Asbestfasern
bedeckt und nun mittels Ring R abgeschlossen. Der Ofen ist
dann gebrauchsfertig.

Wir haben diese Ofen nun ausprobiert?) und gefun-
den, daf} sie um so betriebssicherer sind, je dicker der
Heizdraht ist. Soll der Ofen aber als KurzschluBofen ge-
braucht werden, so kann man bei 110 Volt Gleichstrom
kaum stirkeren Draht als von 0,5 mm Querschnitt ver-
wenden, da ein dickerer Draht bald iiber 1300 ° heif§ wird
und schmilzt. Wir haben deshalb zuerst einmal Ofen mit
0,5 mm starkem Nichromdraht gewickelt, und 200 Stunden
ununterbrochen auf 1000—1100° erhitzt, ohne dafl Ver-
inderung zu bemerken gewesen ware. Hervorzuheben ist
noch, dafl der Ofen bei Nichrombewicklung auch beim
Anheizen kurzgeschlossen werden kann, da der Nichrom-
draht seinen Widerstand mit der Temperatur nur wenig
andert. Bei Platinbewicklung mufl man dagegen beim
Anheizen Vorschaltwiderstand verwenden, da der Wider-
stand des Platins mit der Temperatur aufierordentlich
stark zunimmt. Der mit Nichromdraht bewickelte Ofen
heizt sich infolgedessen aufierordentlich schnell an. Das
Durchgliihen des Heizkorpers ist véllig gleichmiBig, so

dafl Temperaturunterschiede innerhalb des Heizraumes

“2) Bei dem Ausprobieren hat uns Herr Dipl.-Ing.
0. Fischer, Stuttgart, in dankenswerter Weise unterstiitzt.

Fig. 5.

mit 0,7 mm starkem Draht bewickelte Ofen hinterein-
ander. Kurzgeschlossen liefern die Ofen so etwa 1000 °
Eine solche Glithanlage von insgesamt sechs Ofen ist in
Stuttgart im quantitativen Praktikantensaal seit Anfang
des Semesters mit gutem Erfolg in Betrieb und gestattet
uns, das Geblédse fast ganz auszuschalten und wirkt sich
auch in bezug auf Platintiegel giinstig aus.

=0
» O
w O—

Fig. 6.

Es wurden natiirlich auch Versuche mit diinnerem
Draht unternommen und z. B. ein mit 0,4 mm Nichrom-
draht bewickelter Ofen 120 Stunden bei 1190 ° betrieben,
ohne dafl er durchbrannte. Wir haben noch eine ganze
Reihe von Versuchen mit Draht der verschiedensten
Querschnitte durchgefiihrt und gefunden, dafl bei Ver-
wendung eines Ofens als Kurzschluflofen bei 110 Volt ein
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Drahtquerschnitt von 0,5mm und bei Verwendung von
zwei Ofen hintereinander ein solcher von 0,7 mm am ge-
eignetsten ist.

Der Stromverbrauch richtet sich natiirlich nach der
Dicke des Drahtes.

Bei 0,4 mm Drahtstirke und 8509 braucht der Ofen 1,5 Amp.

I 0,4 ” 33 i8 11009 ” " 2 2v75 ”
i 0745 3 » » 900° » ’” ” 274 »
” 0y45 ”» ) ”» 12000 2 3 1 3y8 kb
» 015 3 » ”» 10000 11} ” ” 3’0
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(Fiir samtliche analytischen Operationen sind 1000° bei
weitem ausreichend, denn von uns ausgefiihrte Versuche
ergaben, daf} ein mit Kompressor betriebenes, gutes Ge-
blase einen Porzellantiegel an der heifiesten Stelle bis
auf 950 ° erhitzt.)

Bei grofierem Drahtquerschnitt als 0,5 mm haben wir
stets zwei Ofen hintereinander geschaltet. Versuche mit
220 Volt Gleichstrom sind noch im Gange. Wir haben bis
jetzt lediglich zwei mit 0,7 mm starkem Nichromdraht be-
wickelte, hintereinandergeschaltete Ofen mit 20 Q Vor-
schaltwiderstand mit 220 Volt betrieben und 100 Stunden
auf 1100 ° erhitzt, ohne dafl Anderungen eingetreien
wiren.

Nach unseren bisherigen Erfahrungen ist der Ofen
bei 110 Volt Gleichstrom bei tiglichem Umpolen bis
1100 ¢ betriebssicher. Oberhalb dieser Temperatur ist die
Lebensdauer bei Nichrombewicklung nicht allzu grof.
Bei solch hohen Temperaturen mufl der Ofen entweder
mit Platindraht gewickelt oder hiufiger ausgewechselt
werden. Der Preis des zu einer Neubewicklung (Ni-
chrom) notigen Drahtes betrigt etwa 40 Pfennige. Ein
Durchbrennen der Ofen ist ja deshalb nicht so schlimm,
weil man das Neubewickeln jederzeit selbst vornehmen
kann; man braucht nur den Verschluring abzunehmen,
den Heizkorper herauszuziehen, neu zu bewickeln und
dann wieder einzusetzen.

Der Ofen kommt unter dem Namen: Ofen nach
Simon-Miiller in den Handel und ist zum Patent
angemeldet. Er wird von der Staatlichen Porzellan-
manufaktur Berlin hergestellt und ist durch diese zu be-
ziehen. Erwihnt sei noch, dafl wir bei Verwendung der
Ofen auch fir 220 Volt Spannung mit der Konstruktion
eines selbstzuwickelnden Widerstands nach dem gleichen
Prinzip beschiftigt sind, iiber den wir in Kiirze berichten
werden. Der Preis des kompletten Ofens mit samtlichem
Zubehor — auch Heizdraht, Klemmen, Fiillmaterial usw.
betrigt etwa 25 Mark. [A. 158.}

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate

Il. Apparate.

1. Apparate und Verfahren der allgemeinen chemischen
Technologie.

Oskar Linker, Leipzig-Gohlis, und Curt Kramer, Hartmanns-
dorf, Bez. Zwickau. Verfahren zur Herstellung einer Filter-
fliche aus stabartigen Lamellen, dad. gek., daf} die aneinander-
gereihten Stibe an der Einlafiseite des Filtergutes zunichst die
keilformigen DurchfluBéffnungen vollkommen abschlieflen,
worauf durch Abarbeiten (Drehen, Hobeln, Frisen u. dgl.) der
Staboberflichen Offnungen (Schlitze) beliebiger Weite entstehen.
— Bei Anwendung des vorliegenden Verfahrens bietet es keine
Schwierigkeit, die Weite der Schlitze an der EinlaBseite 1/;, mm
und noch beliebig enger zu wihlen. — Das vorliegende Ver-
fahren erméglicht, die aus den Filterstiben an der Zuflufiseite
gebildete Flidche bei z. B. zylindrischem Querschnitt des Filters
genau auszudrehen, derart, dafl man innerhalb des Filters einen
dichtgehenden Kolben einschleifen kann, wihrend man bei
ebener Filterfliche die Zufluiseite des Filtergutes mit einer
sauber abgehobelten oder abgefrifiten Fliche versehen Lkann.
Die Filterfliche Iafit sich fiir die verschiedensten Zwecke, ins-
besondere auch zur Bildung der Schleudertrommelwinde bei
Zentrifugen und auch zur Bekleidung bzw. Bildung der Ober-
flichen von Vakuumtrockenapparaten, verwenden. Hierbei er-
gibt sich noch der Vorteil, dafy die eventuell verwendeten Ab-
streicher fiir das Trockengut unmittelbar auf der Filterfliche
aufliegen konneun. Zeichn. (D. R. P. 407835, Kl. 12d, Gr. 13,
vom 11. 11. 1922, ausg. 26. 6. 1926, vgl. Chem, Zentr. 1926 II
1084.) on.

A.-G. fiir ehemische Produkte vormals H. Scheidemandel,
Albert Obersohn und Dipl-Ing. Wilhelm Wachtel, Berlin, und
Dr. Daniel Sakom, Wiesbaden. Verfahren zum Erstarrenlassen
fliissiger kolloidaler Massen in Tropfen- oder Kugelform, dad.
gek., dafl man als Erstarrungsmittel statt einer Kiihlfliissigkeit
ein gasformiges Mittel verwendet. — 2. dad. gek., da man
die Tropfen in einen Behi#lter einprefit, in dem ein Gas unter
Druck eingeschlossen ist. — Hierdurch sind die Nachteile des
fritheren Kugelbildungsverfahrens vermieden, da die Erstar-
rung in dem gasférmigen Miitel ohne Verlust an Kiihlmittel
einerseits oder an Erstarrungsmasse anderseits, also unter voll-
stindig sauberer Auseinanderhalting der beiden Mittel erfolgt.
Bei Benutzung eines gasférmigen Erstarrungsmittels kann eine
wesentlich einfachere Apparatur verwendet werden, es konnen
geringere Mengen von Kiithlmitteln verwendet werden, und diese
sind leichter kiihl zu halten bzw. wieder zu kithlen. Die Uber-

fithrung von Stoffen, die bei ihrer Erzeugung in z#hfliissigem,
zumal kolloidal geldstem Zustand anfallen, in den trockenen
Zustand bei gleichzeitiger Annahme der Form Xkleiner Kiigel-
chen, deren Grofle sich innerhalb weniger Millimeter bewegt,
hat folgende besondere Vorteile: Gegeniiber der sonst ge-
briuchlichen Form weit grofier bemessener Parallelepipede,
wie Tafeln od. dgl., rascheres Trocknen und einfachere Ver-
wendung, 2. gegeniiber der Form weit kleinerer Mehle oder
Pulverkornchen, leichtere Unterscheidung gegeniiber Ver-
falschungen. (D. R. P. 418 865, K1. 12 g, Gr. 1, vom 28. 1. 1923,
ausg. 15. 9. 1925) oI

A .-G. fiir chemische Produkte vormals H. Scheidemandel,
Albert Obersohn und Dipl.-Ing. Wilhelm Wachtel, Berlin, und
Dr. Daniel Sakom, Wiesbaden. Veriahren zum Erstarrenlassen
fliissiger Kolloide in Tropfenform nach Patent 4188651), dad.
gek., daB man das gasférmige Kithlmittel zwangsmifig ent-
lang der Gefifiwand einstrémen lafit. — 2. gek. durch eine
dauernde Berieselung der Gefiflwand. — Das Verfahren er-
fordert neue Einrichtungen, die zum Teil in der Beschreibung
nach dem Verfahren des Hauptpatents bereits angedeutet
worden sind. Es kann vorkommen, dal der den fallenden
Tropfer entgegengeschickte Gasstrom Wirbel bildet und dabei
Tropfen vor ihrer Erstarrung an die Gefilwand wirft, wo sie
haftenbleiben oder zerfliefen. Hierdurch wird die Durchfiih-
rung des Verfahrens gestért und die Giite des Produkts unter
Umstinden herabgesetzt. Nach der vorliegenden Erfirdung
sollen Mafinahmen getroffen werden, um das Auftreten dieses
Miflstandes auszuschlieflen. (D. R. P. 420637, Kl. 12 g, Gr. 1,
vom 30. 3. 1923, ausg. 3. 11. 1925, vgl. Chem. Zenir. 1926 |
995.) on.

Badische Anilin- u. Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. Er-
finder: Dr. Mathias Pier, Heidelberg. Verrichtung znr
Ausfithrung von Reaktionen unter Druck mit bewegten gas-
formigen oder fliissigen Stoffen, dad. gek., daf die Bewegungs-
vorrichtung in das Druckgefdfi eingebaut ist. — Es ist zwar
bekannt, die Lager von Riihrwerkswellen unter den gleichen
Druck wie die Reaktionsstoffe zu setzen; hierdurch werden
aber die Vorteile des vorliegenden Verfahrens, bei dem alle
bewegten Teile einschliefllich der Antriebsvorrichtung unter
Druck stehen und alle Stopfbiichsen u. dgl. wegfallen, nicht
erreicht. Zeichn. (D. R. P. 422321, Kl. 12g, Gr. 1, vom 7. 4.
1922, ausg. 29. 5. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 11 633.) on.

1) Siehe oben.



